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D-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania ogdlne wspdlne dla
wszystkich SST dotyczace wykonania i odbioru robét w trakcie remontu drogi gminnej nr
640023Z na dz. nr 76/4 w obrebie geod. Wotczyn .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét na zadaniu wymienionym w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi i majacymi na celu wykonanie zadania
wymienionego w pkt 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku

nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢
techniczno-uzytkowg (droga) albo jego cze$¢ stanowigcg odrebny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony
do ruchu pieszych.

1.4.3. Dtugo$¢ mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w
przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odlegtos¢ w Swietle podstaw sklepienia
mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz zwszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z
prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usuniecia po jego zakoriczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robét budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzgcych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw
robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inspektorem nadzoru, Wykonawcg i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowg dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.8. Inspektor Nadzoru — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktoérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robat.

1.4.9. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami



1.4.11.

1.4.12.

1.4.13.

1.4.14.

1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami

awaryjnego postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni - uktfad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich

potaczenia.

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta

na podporach mostowych, tworzgca ustrdj niosgcy dla przeniesienia ruchu pojazdow

lub pieszych.

Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i

skarpami rowéw.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim

konstrukcji nawierzchni.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z

ponumerowanymi stronami, stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru

dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow iew. dodatkowych zatgcznikow.

Wopisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez

Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z

oceng jakosci materiatow oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z

dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez

Inspektora nadzoru.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji

drogowej i ruchu pieszego.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania

obcigzen odruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla

ruchu.

a) warstwa Scieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a
podbudowg, zapewniajgca lepsze roztozenie naprezed w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudowe.

c) warstwa wyrownawcza - warstwa stuzgca do wyrdwnania nieréwnosci
podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.

d) podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzern od
ruchu na podfoze. Podbudowa moze sktadaé sie z podbudowy zasadniczej i
podbudowy pomocniczej.

e) podbudowa zasadnicza - gérna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne
w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwdch warstw.

f) podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji
nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i
przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng,
odsaczajgcy lub odcinajaca.

g) warstwa mrozoochronna - warstwa, ktdrej gtéwnym zadaniem jest ochrona



nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
h) warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania
czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezgcej powyze;.
i) warstwa odsaczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgce;j
sie do nawierzchni.
1.4.21.Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.
1.4.22.0biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.
1.4.23.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana
do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.
1.4.24.0dpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodno$¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, ajesli przedziat tolerancji nie zostat okreSlony - z przecietnymi
tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.
1.4.25.Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas
drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.
1.4.26.Pobocze - czes¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow,
umieszczenia urzgdzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych,
stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.27.Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezagcy pod nawierzchnig do
gtebokosci przemarzania.
1.4.28.Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod
nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i
wtasciwego wykonania nawierzchni.
1.4.29.Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
1.4.30.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji
projektowe;.
1.4.31.Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego
lub catkowita modernizacja /przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy
w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego potfaczenia.
1.4.32.Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona
do przeprowadzenia cieku, szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjgcych lub urzgdzen
technicznych przez korpus drogowy.
1.4.33.Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w
realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek
dzikich zwierzat itp.
1.4.34.Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.
1.4.35.Przetargowa dokumentacja projektowa - czes$¢ dokumentacji projektowej, ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem



robot.

1.4.36.Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadaé sie z petnej Sciany,
stupdw lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.37.Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38.Rozpietosc teoretyczna - odlegtosé miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta
mostowego.

1.4.39.Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej,
obejmuje catkowitg szerokos$¢ konstrukcyjng ustroju niosgcego.

1.4.40.Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szerokosé¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegdlnych rodzajéw ruchu oraz szerokos$é¢ chodnikéw mierzona w Swietle
poreczy mostowych z wytgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch
kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41.8lepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.42.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim
robot oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu
budowy.

1.4.43.Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.44.Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng drogg dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45.Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebna
cato$é konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z
budowg, modernizacjg/przebudowsy, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej
lub jej elementu.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci naterenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami  prawnymi i
administracyjnymi, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i
jeden komplet SST. Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone znakdw
geodezyjnych w obrebie terenu robdét do chwili odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z

wykazem podanym w szczegdétowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na

dokumentacje projektowa:

- Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowa dokumentacje projektowa
oraz projektowg dokumentacje wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane



Wykonawcy,
- Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentacji projektowej, ktorg Wykonawca
opracuje w ramach ceny kontraktowej.

1.5.3. Zgodnosc¢ robat z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z
nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogdlnych” (,0gdélnych warunkach
umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora nadzoru, ktéry podejmie
decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku rozbieznosci,
wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiardw okreslonych na podstawie odczytu ze
skali rysunku, rodzaje warstw konstrukcyjnych oraz ich grubosci podane na pismie sg
wazniejsze od odpowiednich danych przedstawionych narysunkach w dokumentacji
projektowej. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z
dokumentacjg projektowgq i SST. Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne s odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywac
zgodnos¢ z okredlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogag przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w
petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajgcy jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”).

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych
obiektéw (jezdnie, Sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,
urzgdzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdt. W czasie wykonywania robdét Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce
takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajagc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktérych jest to nieodzowne ze wzgleddéw bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne
urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inspektora nadzoru.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakorniczenia iodbioru ostatecznego robdt. Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym: ogrodzenia,
porecze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do
ochrony robdét, wygody spotecznosci i innych. W miejscach przylegajacych do drég otwartych
dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraZznie oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodniony z
Inspektorem nadzoru. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i
maszyn pracujgcych przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb
uzgodniony z Inspektorem nadzoru. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaptfacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot



Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét
Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z
nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonaweca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny
sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda
sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie
materiaty odpadowe uzyte do robdét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych
materiatdw na Srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét,
a po zakonczeniu robdt ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego
odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organdw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych
wiascicielami  tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢é w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne
0 zamiarze rozpoczecia robdét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowane wtadze oraz
bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu



napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego. Jezeli teren budowy przylega do
terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposob
powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkaricéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowe] w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia. Inspektor nadzoru bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomiedzy Wykonawcg a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z
wiasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor nadzoru ani Zamawiajgcy nie bedzie
ingerowat w takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi
w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdt. Inspektor
nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkéw zostaty usuniete z terenu
budowy. Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy iWykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia o0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie
kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robhét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robodt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakoriczenia robét
przez Inspektora nadzoru. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru
ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa
lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
nadzoru powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzgdzenia wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb
zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
postanowien podczas prowadzenia robdét. Wykonawca bedzie przestrzegaé praw
patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie znakdéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robét i w sposdb ciggty
bedzie informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen



i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki
wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca,
z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inspektora nadzoru.

1.5.13. RéGwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg
obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy
powofane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
mogg byé rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powofane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia
i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Roéznice pomiedzy powotanymi
normami

a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przedtozone Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za
wtasno$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inspektora nadzoru i
postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie
koszty i/lub wystgpia opdinienia w robotach, Inspektor nadzoru po uzgodnieniu z
Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysokos$¢ kwoty,
o ktorg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIAtY

2.1. Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia,
szczegétowe informacje dotyczgce proponowanego zrdodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatéw jak rowniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki materiatéw. Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zZrédfa nie oznacza
automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrddta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie
realizacji roboét.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na
pozyskanie materiatdw ze zrédet miejscowych witaczajgc w to Zrdodta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do
zatwierdzenia dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne decyzje o
eksploatacji, organdw administracji paAstwowej i samorzgdowej. Wykonawca ponosi
odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych ijakosciowych materiatéw
pochodzacych ze Zrédet miejscowych. Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu
wydobycia materiatow, dzierzawy i inne jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatdw do robét. Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopdw,
dokopdw i miejsc pozyskania materiatdw miejscowych bedg formowane w hatdy
i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robdt. Wszystkie
odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdéw na terenie budowy lub z innych miejsc



wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru. Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktdre zostaty
wyszczegdlnione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inspektora
nadzoru. Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajdujg sie nie
zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z
jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesdli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie
dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez
inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej
zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.5. Przechowywanie i skfadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte

do robdt, byly zabezpieczone przed =zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos$¢ i

wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego

sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach

uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach

zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwdrnie materiatéw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu

sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatéow

mogg byc¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli bedg stanowié

podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci. W przypadku,

gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, muszg byé spetnione

nastepujgce warunki:

a) Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspodtprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatdw w czasie przeprowadzania inspekgc;ji,

b) Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdéw przeznaczonych do realizacji robét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska
dla Inspektora nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych
miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez
Inspektora nadzoru; w przypadku braku ustalern w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet



powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez inspektora nadzoru. Liczba i wydajnosé
sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru. Sprzet bedacy wtasnoscig
Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Powinien byé zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych,
tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak rowniez
naprawiac lub wymieniac sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie najakos¢ wykonywanych robdt i wifasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdét zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru,
w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o$ i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie spetniajace tych warunkéw moga byé dopuszczone przez
Inspektora nadzoru, pod warunkiem przywrdécenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢é zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robét opracowanym przez
Wykonawce oraz poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za
stosowane metody wykonywania robdét. Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne
wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw robot zgodnie z
wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usuniete
przez Wykonawce na wtasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze sie skutkiem btedu
zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na piSmie przez Inspektora nadzoru.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé. Decyzje Inspektora nadzoru
dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdét bedy oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni
wyniki badan materiatéw irobdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne



czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢
wykonywane przez Wykonawce w czasie okres$lonym przez Inspektora nadzoru, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora Nadzoru
program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosSci Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan
organizacji robot gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:

a) czes¢ ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— sposbb zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementéw robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiardéw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

-~ sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi Nadzoru;

b) czes¢ szczegdtowg opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkdéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposbéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie
transportu,

— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robét,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac zatozong jako$¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i
jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtgczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania prébek i
badan materiatdw oraz robét. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru
moze zazgda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom
ich wykonywania jest zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania



materiatow oraz robdt z czestotliwosciag zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano
zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania
co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdét zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia isprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajgcych procedury badan. Inspektor nadzoru bedzie miec nieograniczony dostep
do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé
Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen
laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na
wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych
materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki bedg pobierane zgodnie z zasadami ustalonymi w poszczegdlnych SST. Rodzaje badan
i ich zakres zostaty przedstawione w punkcie 6 /Kontrola jakosci robét/ kazdego SST. Zaleca
sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mogg byé zjednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badani. Inspektor Nadzoru bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu
w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Inspektora Nadzoru. Prébki do
badan bedg pobrane, odpowiednio opisane i oznakowane przez Inspektora Nadzoru.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktdére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie 5 dni od ich otrzymania. Wyniki badan (kopie)
bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatébw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw
powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inspektor nadzoru, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé¢ zgodnos¢ materiatéw i
robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wtasnych badan kontrolnych jak i wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru powinien pobieraé prébki
materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych



badan wykazg, ze wyniki Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru oprze sie
wyfgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robot z dokumentacja
projektowg i SST. Moze rowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtdornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan ipobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopuscié do uzycia tylko te materiaty, ktore, stosownie do art. 5 ust.

1 pkt 1 10 ustawy Prawo budowlane, w zwigzku z art. 10 tejze ustawy, zostaty wprowadzone

do obrotu zgodnie z nastepujgcymi aktami prawnymi:

— ustawa o wyrobach budowlanych,

— ustawa o systemach oceny zgodnosci nadzoru rynku,

— rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobédw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym /rozporzadzenie z dnia 17.11.2016 r./,

— rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa w sprawie krajowych ocen
technicznych.

Zgodnie z uregulowaniami okreslonymi w powyziszych aktach prawnych kazdy wyréb

budowlany powinien posiadac¢:

— deklaracje wtasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego /wydang na podstawie
zharmonizowanej normy europejskiej lub europejskiej oceny technicznej - EOT i dajaca
podstawy do dopuszczenie stosowania znakowania wyrobu budowlanego znakiem CE/,

— europejska aprobate techniczng / wystawiong przed 1 lipca 2013 r. i obowigzujacg do
uptywu terminu jej waznosci/,

— oznakowanie krajowym znakiem budowlanym / zgodnie z przepisami znakowania
wyrobow budowlanych krajowym znakiem budowlanym — brak normy zharmonizowanej
oraz udokumentowanie wprowadzenia do obrotu danego wyrobu budowlanego w
panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub panstwie EFTA/,

— krajowa deklaracje wtasciwosci uzytkowych /wraz z kartg charakterystyki wyrobu,
uprawniajgcg do znakowania wyrobu krajowym znakiem budowlanym/,

— krajowa ocene techniczng — KOT /wydawang od 1 stycznia 2017 roku zamiast aprobat
technicznych zgodnie z w/w rozporzadzeniem/.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty s wymagane przez SST, kazda partia

dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej

cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a

w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych

badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z



obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w dzienniku budowy beda

dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i

mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy

bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem

jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwata

technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym

numerem zafgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez inspektora nadzoru harmonogramoéw robét,

— terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegdlnych elementéw robét,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdt jesli byty przewidziane,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

— dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robaét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg

przedfozone Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora nadzoru

wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub

zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do

ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do

wydawania polecen Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiardw nie jest wymagana

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatow,
orzeczenia o jakosSci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy




Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Obmiar robdét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdét zgodnie z
dokumentacja projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich roboét.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesieczne;j
ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz linii osiowe;j. Jesli SST witasciwe dla danych robdét nie wymagajg tego inaczej,
objetosci bedg wyliczone w m? jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekrdj. llosci, ktdre
majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone wtonach Ilub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzagdzenia te lub sprzet wymagajq badan atestujgcych
to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne sSwiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom SST bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposéb ciggly
zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru



Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robdt
zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robdt podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi korncowemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu /w trakcie okresu rekojmi i gwarancji/.

8.2. Odbior robot zanikajqcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i
ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowsg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdét. Odbioru
czesciowego roboét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru
robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior koricowy robot

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét

Odbidr koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do
ich ilosci, jakosciiwartosci. Catkowite zakonczenie robdét oraz gotowos¢ do odbioru
koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie /tylko w formie bezposredniego przekazania/
Inspektora Nadzoru lub osobistym jego dostarczeniu do wtasciwej siedziby RDW. Kaida z
form powiadomienia wymaga pisemnego potwierdzenia wptywu. Odbiér koricowy robét
nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia przez
Inspektora nadzoru zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2. Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa i SST. W toku
odbioru koncowego robdét komisja zapozna sie zrealizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot
poprawkowych lub robét uzupetniajgcych w warstwie S$cieralnej lub robotach




wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
korncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne  obiektu i bezpieczedstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koricowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korcowego robét jest protokot
odbioru koncowego robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Zgodnie z umowg po zgtoszeniu zakonczenia robdt, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru Operat Kolaudacyjny zawierajacy:

1) Umowe oraz dokumenty stanowigce zatgczniki do umowy tj. oferta, wyceniony

przedmiar robot
2) Ostateczne rozliczenie robdt zawierajgce:
a) obmiar do kazdej pozycji kosztorysowe;j,
b) obmiar robét zamiennych facznie z wyliczeniem wartosci tych robot i szczegétowa
kalkulacjg ceny jednostkowej (o ile wystepuj3),
c) wyliczenie potrgcen wynagrodzenia Wykonawcy z tytutu wad trwatych ,
d) ostateczne zestawienie finansowo-rzeczowe;

3) Oswiadczenia kierownika budowy zgodnie z art. 57 ust. 1 pkt. 2 lit. a), b) ustawy — Prawo
budowlane, a w razie zmian nie odstepujgcych w sposéb istotny zgodnie z art. 57 ust. 2
ustawy - Prawo budowlane.

4) Sprawozdanie techniczne Wykonawcy zawierajace:

a) zakres i lokalizacje wykonanych robét,

b) date rozpoczecia i zakonczenia robét,

¢) wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do pierwotnej zatwierdzonej dokumentacji,
d) uwagi dotyczace realizacji robot,

Sprawozdanie techniczne winno by¢ zaopiniowane przez Inspektora Nadzoru.
5) Dokumentacje powykonawczg z naniesionymi zmianami (potwierdzenie rysunkéw przez

kierownika budowy z zapisem ,powykonawczy” i datg oraz projektanta, jesli jest
wymagane) i ewentualnie dokumentacje dodatkowg sporzadzong w trakcie realizacji
umowy (np. projekty technologiczne, warsztatowe, rusztowan, organizacji ruchu z
datami i godzinami wprowadzenia lub likwidacji itp.), jesli jest wymagane w umowie.

6) Specyfikacje techniczne (podstawowe z umowy i ewentualne uzupetniajgce lub
zamienne),

7) Protokoét przekazania terenu budowy,

8) Receptury i ustalenia technologiczne,

9) Uprawnienia kierownika budowy, robdt, geodety Ilub w innych wymaganych
specjalnosciach wraz z zaswiadczeniami o przynaleznosci do wtasciwej izby samorzadu
zawodowego,

10) Dziennik Budowy i Ksiega lub karty Obmiaru prowadzona zgodnie z obowigzujgcym
Prawem Budowlanym (oryginat),



11) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie
ze Specyfikacjami Technicznymi potwierdzone przez kierownika robdt, budowy i
Inspektora Nadzoru, ze wszystkie wyniki s3 pozytywne i ostateczne,

12) Swiadectwa dopuszczenia, aprobaty techniczne, certyfikaty, deklaracje wtasciwosci
uzytkowych, atesty z potwierdzeniem przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o
dopuszczeniu do wbudowania materiatu, zgodnie z punktem 6.7

13) Dokumenty potwierdzajace rozliczenie sie z materiatdw z rozbidrki,

14) Potwierdzenie zlozenia we wilasciwym Osrodku Dokumentacji Geodezyjnej i
Kartograficznej geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej. Operat kolaudacyjny
winien by¢ uzupetniony o geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza, potwierdzong
przez Osrodek Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej do dnia spisania protokotu
korncowego odbioru robot, jesli jest wymagane w umowie.

15) Niezbedne zaswiadczenia, decyzje witasciwych jednostek i organéw wymagane
przepisami.
16) Spis zawartosci z numeracjg stron.

Przygotowanie i opracowanie ww. dokumentéw bedzie realizowane przez Wykonawce
na wiasny koszt.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru korcowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koncowego robdét. Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny w trakcie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany przez
Zamawiajgcego z udziatem Wykonawcy w formie protokolarnej i ma na celu stwierdzenie
wykonania robét naprawczych ztytutu udzielonej rekojmi i gwarancji za wady fizyczne
ujawnione podczas przeprowadzanych przeglagddéw gwarancyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawag ptatnosci jest cena ryczattowa.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdélne D-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w D-

00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione

w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z
postepu robdt,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i osSwietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, Dbarier,



oznakowan i drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazddw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych
pionowych, poziomych, barier i Swiatet,

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRzEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamdwien publicznych
2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2016 r. o wyrobach budowlanych

5

oznakowan

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika

budowy, montazu irozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgce dane

dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia

6. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w

sprawie sposobu deklarowania witasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz

sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w

sprawie krajowych ocen technicznych
8. Dokumenty kontraktowe (SIWZ)



D-04.03.01 OCzYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH
1. Wsrep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robdét zwigzanych zoczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni w trakcie remontu drogi gminnej nr 640023Z na dz. nr 76/4 w
obrebie geodezyjnym Wotczyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy
nawierzchni (w nin. SST jest to Slurry Seal) w ilosci wskazanej w przedmiarze robét.

2. MATERIAtY

Materiatami stosowanymi do zfgczenia warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:
a) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z mieszanek mineralno-asfaltowych:

» kationowe emulsje szybkorozpadowe /tabela nr 2/;

» kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami /tabela nr 3/;
2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podano w WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
Wymagania dla asfaltéw podano w PN-EN-15322.
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni powinno by¢ ustalone w
zaleznosci od rodzaju warstwy oraz stanu jej powierzchni i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Orientacyjnie zuzycie emulsji wynosi okoto 0,3 + 0,4 kg/m?2.
2.5. Sktadowanie lepiszczy
Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci przez caty okres przechowywania. Przechowywane emulsje asfaltowe muszg by¢
chronione przed mrozem.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaé sie

mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

» szczotek mechanicznych (zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych - pierwsza ze
szczotek powinna by¢é wykonana ztwardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy a
druga szczotka powinna posiadaé¢ miekkie elementy czyszczace i stuzyé do zamiatania;
zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace);

* sprezarek;

* zbiornikéw z wodg;

* szczotek recznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna

by¢ wyposazona w urzgdzenia pomiarowo - kontrolne pozwalajagce na sprawdzanie i

regulowanie nastepujgcych parametréw:

* temperatury rozktadanego lepiszcza,



* cisnienia lepiszcza w kolektorze,

* obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

» predkosci poruszania sie skrapiarki,

* wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

* dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnic rozktadanie lepiszcza z tolerancjg 10% od ilosci zatozone;j.

4. TRANSPORT

Asfalty mogg by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samochodowych,
posiadajgcych izolacje termiczng, zaopatrzonych w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dostepem wody.

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie bedg korodowaty pod wptywem emuls;ji i nie
beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢
wyposazone w odpowiednio sterowany system ogrzewania oraz dozowania. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste
i nie powinny zawierad resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, bfota i
kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W
miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢
oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza.

Temperatura podfoza w czasie skrapiania powinna wynosi¢ nie mniej niz + 5°C. Nie
dopuszcza sie wykonania skrapiania podczas opadéw

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpic
dopiero po wyschnieciu warstwy, zwyjgtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy mozna rozpoczg¢ sie po akceptacji przez Inspektora Nadzoru jakosci jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w
miejscach trudno dostepnych recznie (za pomocg weza z dyszg rozpryskowa).

Temperatury lepiszczy powinny miescic sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. | Rodzaj lepiszcza Temperatury (°C)

1 |Emulsja asfaltowa 40+70

2 |Emulsja asfaltowa modyfikowana | 50 + 80
polimerami

Jezeli do skropienia zostata uzyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinna by¢
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji
lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznosci od rodzaju uzytej emuls;ji
czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.



Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajgc tylko
niezbedny ruch budowlany.

Inspektor Nadzoru ma prawo wyrazi¢ zamiar, jesli uzna to za konieczne, przeprowadzenia
przez Wykonawce odcinka prébnego skropienia nawierzchni w celu ustalenia czy uzyty
sprzet jest wtasciwy im poprawnie dozuje emulsje.

W przypadku watpliwosci Inspektor Nadzoru ma prawo do sprawdzenia ilo$ci emulsji na 1 m?
poprzez dokonanie pomiaru masy ptyty o wymiarach 1x1 m, przed i po skropieniu emulsjg i
obliczenia masy netto emulsji.

W przypadku skropienia warstw niezwigzanych lub zwigzanych spoiwem hydraulicznym
nalezy warstwy te skropi¢ rozciericzong emulsjg /do 40 % (m/m)/ C 60 B 5 ZM w ilosci
niezbednej do zaimpregnowania lepiszczem /orientacyjna ilo$¢ to ok. 1,0 I/m? przy
podbudowie z kruszywa niezwigzanego i 0,5 | /m? przy podbudowie zwigzanej spoiwem
hydraulicznym/. Nastepnie nalezy wykona¢ powierzchniowe utrwalenie kruszywem frakg;ji
podanej w pkt 2 / dla warstw zwigzanych spoiwem hydraulicznym kruszywem frakcji 2/5
mm/ stosujgc skropienie emulsjg C60 B3ZM w ilosci zgodnej z technologia
powierzchniowego utrwalenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ stan czystosci podtoza i po
tym przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu okre$lenia optymalnych parametrow
pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

Przed przystgpieniem do robdét nalezy sprawdzi¢ réwniez dokumenty sprzedazy oraz
Swiadectwa badan i aprobaty techniczne.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na aprobatach. Wykonawca powinien kontrolowaé dla
kazdej dostawy wtasciwosci lepiszczy podane w tablicy 2 i 3 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena 1 m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

* mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza,

* reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

Cena 1 m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

* dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

* podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

* skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,



* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-ENISO 4259:2002 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania.
2. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Zasady specyfikacji kationowych emulsji
3.  PN-EN 15322 asfaltowych.

Asfalty i lepiszcza asfaltowe-Zasady specyfikacji asfaltow uptynnionych.
4. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie-Metody badan-Czesé 1.

10.2. Inne dokumenty
5.  WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

D-05.03.08 NAWIERZCHNIA PODWOINIE POWIERZCHNIOWO UTRWALANA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonawstwem podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni w trakcie remontu drogi gminnej nr 640023Z na
dz. nr 76/4 w obrebie geodezyjnym Wotczyn.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest dokumentem przetargowym i
kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni na
drodze obcigzonej ruchem lekkim. llosci robdét podano w odpowiednich pozycjach
przedmiaru roboét.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajgcym na kolejnym roztozeniu:
- warstwy lepiszcza,
- warstwy kruszywa,
- drugiej warstwy lepiszcza,
- warstwy drobniejszego kruszywa.
1.4.2. Pozostate okreslenia

Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt I.
4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"

pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 2.
2.2. Kruszywa



2.2.1. Wymagania dotyczgce kruszyw

Do powierzchniowego utrwalania nalezy stosowac grysy lub zwiry kruszone o waskich
frakcjach uziarnienia, spetniajgce wymagania wg tablicy 1 i 2, zgodne z normg PN-B-11112
[1] i wytycznymi CZDP [6] przy jednoczesnym uwzglednieniu uscislern zawartych w niniejszej
SST.

Do podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nalezy stosowaé kruszywo tamane o
frakcjach: od 4 mm do 6,3 mm; od 6,3 mm do 10 mm; od 10 mm do 12,8 mm i od 12,8 mm
do 16 mm.

Dopuszcza sie stosowanie waskich frakcji gryséw o wymiarach innych niz wyzej
podane pod warunkiem, ze zostang zaakceptowane przez Inzyniera.

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia nie dopuszcza sie kruszywa
pochodzacego ze skat wapiennych.

Tablica 1. Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznosci od klasy kruszywa i
kategorii ruchu

Kategoria ruchu

Wyszczegdlnienie wiasciwosci ciezki sredni, lekkosredni
lekki
klasa kruszywa
| Il
Scieralnoéé w bebnie kulowym po petnej liczbie | 25 35
obrotéw, ubytek masy nie wiekszy niz, % (m/m) (40) (45)
Scieralno$¢ w bebnie kulowym po 1/5 petnej liczby
obrotéw, ubytek masy w stosunku do ubytku masy | 25 35
po petnej liczbie obrotéw nie wiekszy niz, % (m/m)
Nasigkliwosé nie wieksza niz, % (m/m) 1,5" 2,0°
Mrozoodpornos¢ wg metody zmodyfikowanej,
ubytek masy nie wiekszy niz, % (m/m) 10,0 30,0

* - dla zwirdw kruszonych przyjeto takie same wymagania jak dla kruszywa tamanego

(grysow).
() - wartosci podane w nawiasach dotyczg wytgcznie kruszywa granitowego.

Tablica 2. Wymagania dla grysu i zwiru kruszonego w zaleznosci od gatunku kruszywa i
kategorii ruchu

Kategoria ruchu

ciezki Sredni lekkosredni
Wyszczegblnienie wiasciwosci lekki

Gatunek kruszywa

1 2
Zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm|0,5" 0,5 0,5"
odsianych na mokro, nie wiecej niz, % (m/m):
Zawartos¢ frakcji podstawowej, nie mniej niz, | 85,0 85,0 85,0
% (m/m):
Zawarto$¢ nadziarna, nie wiecej niz, % (m/m) | 8,0 8,0 8,0"
Zawarto$¢ podziarna, nie wiecej niz, % (m/m) | 10,0 10,0 10,0
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, nie wiecej|0,1 0,1 0,2




niz, % (m/m):

Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, nie wiecej|15,0" 20,0 25,0
niz, % (m/m):

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych barwa cieczy nie ciemniejsza niz wzorcowa
Zawarto$¢é przekruszonych ziaren zwirowych, | - 10,0 15,0
nie wiecej niz, % (m/m):

* - wymagania zostaty zwiekszone w stosunku do normy PN-B-11112 [1]
** _ dotyczy grysu produkowanego z kruszywa naturalnego.

2.2.2. Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Podtoze sktadowiska
powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione, czyste, o twardej powierzchni zabezpieczajgcej
przed zanieczyszczeniem kruszywa w czasie jego sktadowania i poboru. Kazda frakcja
kruszywa, jego klasa i gatunek bedg sktadowane oddzielnie, w sposéb umozliwiajacy ich
mieszanie sie zaréwno w czasie sktadowania, jak réwniez tadowania i transportu.
2.3. Lepiszcza
2.3.1. Wymagania dla lepiszczy

Niniejsza ST uwzglednia jako lepiszcze do powierzchniowego utrwalenia, tylko
drogowe kationowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe niemodyfikowane i modyfikowane
rodzaju K1-65, K1-70, K1-65MP, K1 -70MP, spetfniajgce wymagania zawarte w tablicy 3
zgodnie z opracowaniem "Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-
94" - IBDiM - 1994 [5].
Tablica 3. Wymagania dla drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych [5]

Badanie wtasciwosci Rodzaj emulsji

K1-65 K1-70
Zawartos¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od69do 71
Lepkos¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2], nie mniej niz: 6 -
Lepko$é BTA & 4 mm (s), nie mniej niz: - 7
Jednorodnos$é, %, # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,10 0,10
Jednorodno$é, % # 0,16 mm, nie wiecej niz: 0,25 0,25
Trwatosé, % 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej niz: 0,4 0,4
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0 5,0
Przyczepnosé do kruszywa, %, nie mniej niz: 85 85
Indeks rozpadu, g/100g, nie wiecej niz: 80 80

Kationowe emulsje asfaltowe rodzaju K1-70 zaleca sie stosowaé do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia na drogach o ruchu s$rednim. Przy ruchu mniejszym od
Sredniego dopuszcza sie stosowanie emulsji K1-65. Powierzchniowe utrwalenie moze by¢
wykonywane réwniez na drogach o ruchu ciezkim, lecz przy uzyciu kationowej emulsji
modyfikowanej, przy czym zalecane jest stosowanie emulsji wytwarzanej przy uzyciu asfaltu
wczesniej modyfikowanego.

Wymagania dla drogowych emulsji kationowych modyfikowanych zawarte sg w
tablicy 4.

Dopuszcza sie réwniez stosowanie asfaltow fluksowanych lub polimeroasfaltéw.




Inne lepiszcza niz drogowe emulsje asfaltowe szybkorozpadowe (modyfikowane i
niemodyfikowane) mogg by¢ stosowane pod warunkiem posiadania aprobaty technicznej
wydanej przez uprawniong jednostke i muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca do wykonania powierzchniowych utrwalen zapewni lepiszcza od jednego
dostawcy.

2.3.2. Sktadowanie lepiszczy

Do skfadowania lepiszczy Wykonawca uzyje cystern, pojemnikdw, zbiornikéw lub
beczek.

Cysterny, pojemniki, zbiorniki i beczki przeznaczone do sktadowania emulsji powinny
by¢ czyste i nie powinny zawieraé resztek innych lepiszczy.

Przy przechowywaniu asfaltowej emulsji Wykonawca jest zobowigzany przestrzegaé
nastepujace zasady.
- czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé¢ 3 m-cy od daty jej wyprodukowania,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz +5°C.

Tablica 4. Wtasciwosci drogowych emulsji kationowych modyfikowanych

Oznaczenia Klasa emuls;ji
Badanie wtasciwosci Szybkorozpadowe

K1-65MP K1-70MP
Zawartos¢ lepiszcza, % od 64 do 66 od69do 71
Lepko$¢ wg Englera wg PN-C-04014 [2], °E, nie mniej niz: |6 -
Lepkosé BTA & 4 mm (s), nie mniej niz: - 7
Jednorodnos¢, % # 0,63 mm, nie wiecej niz: 0,20 0,20
Trwatos¢, %, # 0,63 mm po 4 tyg., nie wiecej niz: 0,5 0,5
Sedymentacja, %, nie mniej niz: 5,0 5,0
Przyczepnosé do kruszywa, %, nie mniej niz: 85 85
Indeks rozpadu, g/100g", nie wiecej niz: 90 90

* przy powierzchniowych utrwaleniach wykonywanych w warunkach upatu (temp.
powietrza

powyzej 30°C i nawierzchni powyzej 40°C) maksymalna warto$¢ indeksu rozpadu moze
by¢ podniesiona do 100 g/100 g.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 3.
3.2. Rodzaje sprzetu do wykonania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujagcy do wykonania powierzchniowego utrwalenia powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
- szczotek mechanicznych - do oczyszczania nawierzchni i usuwania niezwigzanych ziaren po
wykonaniu powierzchniowego utrwalenia,
- skrapiarek lepiszcza - do roztozenia lepiszcza na nawierzchni,
- rozsypywarek kruszywa - do roztozenia kruszywa na nawierzchni,
- walcéw drogowych - do przywatowania roztozonego kruszywa.
3.3. Wymagania dla sprzetu
3.3.1. Szczotki mechaniczne




Zaleca sie stosowanie urzadzen dwuszczotkowych, w sktad ktorych wchodzi szczotka
wykonana z twardych elementéw czyszczgcych, stuzgca do zdrapywania i usuwania
zanieczyszczen, oraz szczotka miekka stuzgca do zamiatania i usuwania niezwigzanych ziaren
kruszywa.

Ze wzgledu na duze pylenie powstajgce w procesie czyszczenia, szczotki powinny by¢
wyposazone w urzgdzenie pochtaniajgce pyty oraz umozliwiajace czyszczenie powierzchni na
sucho i na mokro.

3.3.2. Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robdt jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni
roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zaréwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym. Dla zapewnienia réwnomiernego rozfozenia przewidzianej
ilosci lepiszcza na nawierzchni, skrapiarka powinna by¢é wyposazona w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne, pozwalajgce na sprawdzenie i
regulowanie parametréw takich jak:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,
- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,
- obrotdw pompy dozujacej lepiszcze,
- predkosci poruszania sie skrapiarki (szczegélnie doktadny pomiar i wskazanie w zakresie
zwykle
od 3 do 6 km/h),
- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza.

Dla zachowania niezmiennej temperatury rozktadanego lepiszcza, skrapiarka
powinna posiada¢ zbiornik izolowany termicznie. Kolektor skrapiarki powinien by¢
wyposazony w dysze szczelinowe oraz posiadac regulacje wysokosci swego potozenia nad
powierzchnig jezdni, dla zapewnienia réwnomiernego pokrycia nawierzchni lepiszczem z
dwéch lub trzech dysz. Nie dopuszcza sie stosowania skrapiarek, ktérych kolektor jest
wyposazony w dysze stozkowe. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastawami
regulowanych parametrow takich jak: cisnienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i
temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Skrapiarke mozina wuzna¢ za przydatng do wykonywania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli odchylenia rozktadanego lepiszcza od ilosci zatozonych mieszczg sie w
przedziale * 10% w kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.3.3. Rozsypywarka kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca zapewni jeden z ponizszych
typow rozsypywarek kruszywa:

- doczepng do skrzyni samochodu z kruszywem,
- pchang przez samochdd z kruszywem,

- samojezdng,

- doczepng do skrapiarki.

Ze wzgledu na konieczno$¢ uzyskania duzej dokfadnosci dozowania kruszywa
preferuje sie uzycie rozsypywarek samojezdnych.

Rozsypywarke kruszywa mozna uznac za przydatng do wykonania powierzchniowego
utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci. dozowanego kruszywa nie réznig sie od
przewidzianej iloéci wiecej niz o 1 I/m?2.

3.3.4. Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa Wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w
opony o gfadkim biezniku, ze statym cisnieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto oraz
lekkich walcéw statycznych o stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda one
powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa.

. TRANSPORT



4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.3. Transport lepiszczy

Cysterny samochodowe uzywane do przewozu emulsji powinny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wiekszej niz 3 m3, a kazda przegroda powinna
mie¢ wykroje przy dnie, aby mozliwy byt przeptyw emulsji miedzy komorami.

Wyjatkowo, za zgoda Inzyniera, dopuszcza sie do transportu emulsji beczki lub inne
pojemniki stalowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogélne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
pkt 5.

5.2. Zatozenia ogodlne

Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym. ktory
pozwala na uszczelnienie istniejgcej nawierzchni, zapewnia dobre witasciwosci
przeciwposlizgowe warstwy S$cieralnej, natomiast nie wptywa na poprawe jej nosnosci i
réwnosci.

Nawierzchnia, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, powinna by¢
wyremontowana, posiada¢ wtasciwy profil podtuzny i poprzeczny oraz powierzchnie
charakteryzujacg sie duzg jednorodnoscia pod wzgledem twardosci i tekstury.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
5.3.1. Ocena stanu powierzchni istniejgcej nawierzchni

Dla ustalenia rzeczywistej ilosci lepiszcza i wielkos$ci frakcji kruszywa pierwszej
warstwy powierzchniowego utrwalenia, nalezy oceni¢ stopien twardosci i teksture
powierzchni istniejgcej nawierzchni. Przy ustalaniu tekstury powierzchni utrwalanej mozna
postuzyc sie klasyfikacjg zamieszczong w tablicy 5.

Przy okreslaniu stanu powierzchni dopuszcza sie stosowanie przez Wykonawce
innych metod oceny stanu nawierzchni zaaprobowanych przez Inzyniera.

Tablica 5. Klasyfikacja stanu powierzchni utrwalanej nawierzchni

Lp. Wyglad i opis powierzchni nawierzchni Gtebokoé¢ tekstury V)
HS

1. Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki min.-

bit. bardzo otwarte i mocno porowate HS>1,7
2. Nawierzchnia uboga w lepiszcze, np. mieszanki min.-

bit. porowate 1,2<HS<1,7
3. Nawierzchnia wygtadzona, np. mieszanki min.-bit. o

strukturze zamknietej bez wysiekéw lepiszcza 0,8<HS<1,2
4, Nawierzchnia bogata w lepiszcze wykazujgca tendencje

do wystepowania wysiekdw lepiszcza lub zaprawy 0,4<HS<0,8
5. Nawierzchnia bogata w lepiszcze, z tendencjg do

pocenia lub z licznymi remontami czgstkowymi HS < 0,4




1 ) Pomiar gtebokosci tekstury piaskiem kalibrowanym zostat podany dla uscislenia
tego parametru.

5.3.2. Ustalenie ilosci grysow

Ustalenie rzeczywistej ilosci gryséw zaleca sie dokona¢ zgodnie z opracowaniem
"Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa" [4].

Ustalong wg wymienionego opracowania ilosci grysow dla podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia nawierzchni nalezy skorygowac :

- dla pierwszej warstwy grysu o -5%,
- dla drugiej warstwy grysu o +5%.
5.3.3. Ustalenie ilosci lepiszcza

Przy ustalaniu ostatecznej ilosci lepiszcza dla kazdego wydzielonego odcinka lub
pasma ruchu charakteryzujgcego sie jednorodnymi parametrami nalezy korzystaé z wiasnego
doswiadczenia oraz z programu projektowania powierzchniowych utrwalen "Allogen" [8],
ktory jest w posiadaniu dyrekcji okregowych drég publicznych.

Mozna rowniez korzysta¢ z zatgcznika do niniejszej OST "Projektowanie
powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia" pkt 5 [7].

5.4. Zapewnienie przyczepnosci aktywnej lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca moze przystgpi¢ tylko
woéwczas, gdy przyczepnos¢ aktywna kruszywa do wybranego rodzaju emulsji okreslona
zgodnie z normg BN-70/8931 -08 [3] bedzie wieksza od 85%.

Jezeli przyczepnosc¢ aktywna bedzie mniejsza od 85%, to nalezy jg zwiekszy¢ przez
ogrzanie, wysuszenie lub odpylenie kruszywa bezposrednio przed jego roztozeniem na
nawierzchni.

Przy stosowaniu do powierzchniowego utrwalenia innych lepiszczy niz emulsja
asfaltowa, przyczepnosc aktywng mozna zwiekszy¢ przez zastosowanie otoczonego kruszywa
na gorgyco.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykonywa¢ w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nizsza od +10°C przy stosowaniu asfaltowej emulsji kationowej i nie nizsza niz + 15°C
przy stosowaniu innych lepiszczy.

Temperatura utrwalanej nawierzchni powinna by¢ nie nizsza niz +5°C przy emulsji
asfaltowej i + 10°C przy innych lepiszczach bezwodnych.

Nie dopuszcza sie przystgpienia do robdt podczas opaddw atmosferycznych.

5.6. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do robdét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czy sprzet przewidziany do wykonywania robot spetnia wymagania okreslone
w pkt 3 niniejszej OST,

- sprawdzenia, czy dozowana ilos¢ lepiszcza i kruszywa s zgodne z parametrami jakie
zamierza sie utrzymywac podczas robét.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzyé materiatéw oraz sprzetu takich, jakie beda
stosowane do wykonania robét.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.7. Oczyszczenie istniejgcej nawierzchni

Przed przystgpieniem do rozktadania lepiszcza, nawierzchnia powinna by¢ doktadnie
oczyszczona za pomocy sprzetu mechanicznego spetniajgcego wymagania wg pkt 3. W
szczegolnych przypadkach (bardzo duze zanieczyszczenie) oczyszczenie nawierzchni mozna



wykonac¢ przez sptukanie wodg (z odpowiednim wyprzedzeniem dla wyschniecia nawierzchni
- wazne przy stosowaniu lepiszczy na gorgco).
5.8. Oznakowanie robét

Ze wzgledu na specyfike robdt przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni, Wykonawca w sposéb szczegdlny jest zobowigzany do przestrzegania
postanowien zawartych w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt 1.5.4, a dotyczacych
zasad zachowania bezpieczenstwa ruchu drogowego w czasie prowadzenia robét.

Znaki powinny by¢ odblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczone, odnawiane lub
wymieniane na nowe. Przy duzym natezeniu ruchu, w razie potrzeby, Wykonawca uzgodni i
wprowadzi regulacje, ruch wahadtowy za pomoca sygnalizatoréw swiatet lub za pomoca
pracownikéw sygnalistow, odpowiednio przeszkolonych.

Ruch drogowy odbywajacy sie po wstepnie zageszczonym powierzchniowym
utrwaleniu sprzyja utwierdzeniu ziaren kruszywa pod warunkiem, ze predkos$¢ ruchu bedzie
ograniczona od 30 do 40 km/h.

W okresie pierwszych 48 godzin, a przy mniej sprzyjajgcych warunkach atmosferycznych, w
okresie od 3 do 4 déb od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia, Wykonawca
spowoduje ograniczenie predkosci ruchu od 30 do 40 km/h.
5.9. Rozktadanie lepiszcza
Rozktadana emulsja asfaltowa powinna posiadaé nastepujacg temperature :
- emulsja K1-65 - od 40 do 50°C,
- emulsja K1-70 - od 60 do 65°C,
- emulsja K1-65MP - od 50 do 60°C,
- emulsja K1-70MP - od 65 do 75°C.

Jezeli powierzchniowe utrwalenie jest wykonane na pofowie jezdni, to ztgcze
srodkowe przy drugiej warstwie powinno by¢ przesuniete od 15 do 30 cm, przy czym
zalecane jest wykonanie powierzchniowego utrwalenia na catej szerokosci jezdni w tym
samym dniu.

Przy rozpoczynaniu skrapiania nawierzchni nalezy pamietaé, ze wtasciwg
jednorodnos¢ i ilos¢ lepiszcza uzyskuje sie dopiero po uptywie krétkiej chwili od momentu
otwarcia jego wyptywu. Zaleca sie, aby w tym krétkim czasie lepiszcze wyptywato na
arkusze papieru roztozone na nawierzchni.

5.10. Rozktadanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwg w ilosci ustalonej wg pkt
5.3.2, na Swiezo roztozonej warstwie lepiszcza, za pomocy rozsypywarki kruszywa
spetniajgcej wymagania okreslone w pkt 3.3. Odlegtos¢ pomiedzy skrapiarkg rozktadajgca
lepiszcze, a poruszajacy sie za nig rozsypywarka kruszywa nie powinna by¢ wieksza niz 40m.
Przy stosowaniu emulsji asfaltowej czas jaki uptywa od chwili roztozenia lepiszcza do chwili
roztozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy (kilka sekund).

5.11. Watowanie

Bezposrednio po rozfozeniu kruszywa, ale nie pdzniej niz po 5 minutach nalezy
przystgpi¢ do jego watowania. Do watowania powierzchniowych utrwaled najbardziej
przydatne sg walce ogumione (walce statyczne gtadkie nie sg zalecane, gdyz mogg
powodowac miazdzenie kruszywa).

Dla uzyskania wtasciwego przywatowania mozna przyjgé co najmniej 5-krotne
przejscie walca ogumionego w tym samym miejscu przy stosunkowo duzej predkosci od 8 do
10 km/h i przy cisnieniu powietrza w oponach i obcigzeniu na koto okreslonym w pkt 3
niniejszej ST.

Przy wykonywaniu podwdjnego powierzchniowego utrwalenia, pierwszg warstwe
kruszywa watuje sie tylko wstepnie (jedno przejscie walca).

5.12. Oddanie nawierzchni do ruchu



Na swiezo wykonanym odcinku powierzchniowego utrwalenia szybkos¢ ruchu nalezy
ograniczy¢ od 30 do 40 km/h. Dtugos¢ okresu w ktérym nawierzchnia powinna by¢ chroniona
zalezy od istniejgcych warunkow. Moze to by¢ kilka godzin - jezeli pogoda jest sucha i
goraca, albo jeden lub kilka dni w przypadku pogody wilgotnej lub chtodne;.

Na ogét dobre zwigzanie ziaren kruszywa uzyskuje sie w czasie od 24 do 48 godzin.
Swiezo wykonane powierzchniowe utrwalenie moze byé oddane do ruchu
niekontrolowanego nie wczesniej, az wszystkie niezwigzane ziarna zostang usuniete z
nawierzchni szczotkami mechanicznymi lub specjalnymi urzgdzeniami do podcisnieniowego
ich zbierania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne"
pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac¢ badania lepiszcza i
kruszywa i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci lepiszczy i kruszywa okreslone
w pkt 2 niniejszej ST. W zakresie badania sprzetu, Wykonawca winien przedstawi¢ aktualne
Swiadectwo cechowania skrapiarki.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarébw w czasie wykonywania
powierzchniowego utrwalenia podano w tablicy 6.

6.3.2. Badania kruszyw

Jezeli Inzynier uzna to za konieczne, wiasciwosci kruszywa nalezy badac¢ dla kazdej
partii. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.

6.3.3. Badania emulsji

Jezeli Inzynier nie ustali inaczej, to dla kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu)
emulsji asfaltowej nalezy badac:

- barwe,

- jednorodnosé,

- lepko$é i indeks rozpadu.

Tablica 6. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw robét powierzchniowego utrwalenia

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréow Czestotliwos¢ badan.
Minimalna liczba badan
1. Badanie wtasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa
2. Badanie emulsji dla kazdej dostawy
3. Sprawdzenie stanu czystos$ci nawierzchni w sposob ciggly
4, Sprawdzenie dozowania lepiszcza przed rozpoczeciem robot (odcinek prébny)
i w przypadku watpliwosci
5. Sprawdzenie dozowania kruszywa przed rozpoczeciem robot (odcinek prébny)
i w przypadku watpliwosci
6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i|codziennie przed rozpoczeciem robét
nawierzchni
7. Sprawdzenie temperatury lepiszcza minimum 3 razy na zmiane roboczg
8. Pomiary  szerokosci  powierzchniowego |w 10 miejscach na 1 km
utrwalenia

6.3.4. Sprawdzanie stanu czystosci nawierzchni




W trakcie prowadzonych robdét Wykonawca powinien sprawdzac stan powierzchni
nawierzchni, na ktérej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie, zgodnie z pkt 5.2 oraz
jej oczyszczenie, zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt 5.7.

6.3.5. Sprawdzanie dozowania lepiszcza i kruszywa

Dozowanie ilosci lepiszcza i kruszywa nalezy wykonywac jak badania testowe, wedtug
metod opisanych w opracowaniu GDDP [4].

6.3.6. Sprawdzenie temperatury otoczenia i nawierzchni

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia codziennych pomiaréw temperatury
otoczenia i nawierzchni co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.5.

6.3.7. Sprawdzanie temperatury lepiszcza

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia statych pomiaréw temperatury
lepiszcza, co do zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w pkt 5.9.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych wykonanego powierzchniowego utrwalenia
6.4.1. Szerokos¢ nawierzchni

Po zakonczeniu robdt, tj. po okresie pielegnacji, Wykonawca w obecnosci Inzyniera
dokonuje pomiaru szerokosci powierzchniowego utrwalenia z doktadnoscia do + 1 cm.
Szerokos$¢ nie powinna sie roznic¢ od projektowanej wiecej nizo £ 5 cm.

6.4.2. Rownosc¢ nawierzchni

Jezeli po wykonaniu robdt przygotowawczych przed powierzchniowym utrwaleniem,
na istniejgcej powierzchni dokonano pomiaréw réwnosci, to po wykonaniu
powierzchniowego utrwalenia pomiary takie nalezy wykona¢ w tych samych miejscach i
wedtug tej samej metody. Wyniki pomiaréw réwnosci nie powinny by¢ gorsze od wynikow
uzyskanych przed wykonaniem robét.

6.4.3. Ocena wygladu zewnetrznego powierzchniowego utrwalenia

Powierzchniowe utrwalenie powinno sie charakteryzowaé jednorodnym wyglgdem
zewnetrznym. Powierzchnia jezdni powinna by¢ réwnomiernie pokryta ziarnami kruszywa
dobrze osadzonymi w lepiszczu, tworzgcymi wyrazng grubg makrostrukture. Dopuszcza sie
zloty kruszywa rzedu 5%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt
7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 12 (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowq, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
"Wymagania ogdlne" pkt 9.

9.2. Cena ryczaitowa

Cena za wykonanie podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni
obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie roboét,



- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie lepiszczy,

- dostawe i prace sprzetu do robodt,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,

- prace projektowe przy ustaleniu ilosci materiatow,

- podwdjne roztozenie lepiszcza,

- podwdjne roztozenie kruszywa,

- watowanie,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczne;.

Cena musi zawiera¢ wszelkie koszty niezbedne do realizowania zamdwienia wynikajgce
wprost z dokumentacji projektowej jak réwniez w niej nie ujete, a bez ktérych nie mozna
wykonaé zamodwienia. Bedg to miedzy innymi nastepujgce koszty: wszelkie roboty
przygotowawcze, porzagdkowe, wszelkie naprawy, zagospodarowanie placu budowy,
zorganizowanie i utrzymanie zaplecza budowy (np. zaopatrzenie w wode, energie
elektryczng itp.), koszty zajecia pasa drogowego, dozorowanie budowy oraz inne czynnosci
niezbedne i konieczne do kompleksowego wykonania przedmiotu zamédwienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczanie lepkosci wzglednej lepkosciomierzem
Englera

3.BN-70/8931-08  Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszczy bitumicznych do kruszyw
10.2. Inne dokumenty
4. Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDP do stosowania pismem GDDP - 5.3a - 551/5/92 z
dnia
1992-02-03.
5. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-94. IBDiM, Warszawa
1994.
6. Wytyczne techniczne oceny jakosci gryséw i zwiréw kruszonych produkowanych z
naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonych do nawierzchni drogowych. MK-CZDP
1984.
7. Zatacznik do OST - "Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia" .
8. Program projektowania powierzchniowych utrwalen "Allogen".

D - 05.03.19 CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO (TYPU ,SLURRY SEAL”)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru cienkiej warstwy uszczelniajgcej i uszorstniajgcej z mieszanki
mineralno-bitumicznej na zimno (typu ,slurry seal”) w trakcie remontu drogi gminnej
nr640023Z na dz. 76/4 w obrebie geodezyjnym Wotczyn.



1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem uszczelniajacej i uszorstniajgcej cienkiej warstwy nawierzchni z
mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno, wykonywanej na bitumicznej nawierzchni drogi
gminnej ktéra z powodu matej zawartosci lepiszcza lub zaprawy bitumicznej jest nieszczelna
a z powodu wypolerowania ziaren grysu, wykazuje nieodpowiednie wfasciwosci
przeciwposlizgowe. Dtugos$¢ drogi wynosi 840m. Powierzchnia warstwy wynosi 4815,5m2.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno - sporzadzona i uktadana na zimno
mieszanka kruszywa, wody, emulsji asfaltowej i dodatkow.

1.4.2. Podtoze - element nawierzchni, na ktérym wykonywana jest cienka warstwa z
mieszanki mineralno-emulsyjnej. W przypadku uszczelnien nawierzchni, podtozem jest
najczesciej warstwa scieralna z mieszanki mineralno-asfaltowej. Podtoze powinno posiadac
odpowiednig nosnos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki, wyboje oraz spekania i
otwarte spoiny.

1.4.3. Czas otwarcia do ruchu - czas od momentu utozenia warstwy mieszanki mineralno-
emulsyjnej do momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.

1.4.4. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej - okres nieodwracalnego procesu, w czasie
ktérego zachodzi koalescencja emuls;ji.
Koalescencja emuls;ji (tgczenie sie kropelek asfaltu w wieksze krople) jest fazg rozpoczynajaca
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachodzgcy w obecnosci kruszywa i prowadzacy do
catkowitego wydzielenia asfaltu z emulsji.

Po rozpadzie mieszanki mineralno-emulsyjne;j:
- nie jest mozliwe jej mieszanie,
- bibuta lekko docisnieta do nawierzchni nie plami sie.

1.4.5.Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej (po wymieszaniu jej sktadnikéw) - czas
uptywajgcy od momentu utozenia jej na podtozu do momentu zakoriczenia jej rozpadu.

1.4.6.Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgace materiatéw

Wszystkie stosowane do robdét materiaty winny posiadac deklaracje lub certyfikat zgodnoSci
z Polskg Norma (dla materiatéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy - deklaracje lub
certyfikat zgodnosci z Aprobata Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drég i Mostéw
w Warszawie).

2.2. Woda

Jako wode zarobowg w mieszankach mineralno-emulsyjnych nalezy stosowaé wode pitng
odpowiadajgcg wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu wg PN-B-32250 [4].
2.3. Kruszywo

W mieszance mineralno-emulsyjnej nalezy stosowaé kruszywo tamane — bazaltowe
granulowane klasy I, gatunku 1 wg PN-B-11112 [1] .

2.4. Uziarnienie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Wybdr uziarnienia mieszanki mineralnej zalezy od obcigzenia ruchem, dopuszczalnej
predkosci ruchu oraz stanu zuzycia i twardosci istniejgcej nawierzchni. Mieszanki od 0 do 2
mm i od 0 do 4 mm stosowane sg na drogach obcigzonych ruchem mniejszym od sredniego i



przy predkosciach ruchu ponizej 60 km/h, a mieszanki od 0 do 6 mm, od 0 do 8 mm i od 0 do
11 mm - na pozostatych drogach i przy predkosciach ruchu powyzej 60 km/h.

Wymagania dotyczgce uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza dla
poszczegdlnych rodzajow mieszanek podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dotyczgce uziarnienia mieszanki mineralnej oraz zawartosci lepiszcza

Wymagania dla mieszanki Metoda
Lp | Wtasciwosci od Olod O|od O|od Ofod O0]badania
do 2|do 4|do 6|do 8|do 11|wg
mm |[mm [mm |[mm |[mm
1 |Uziarnienie: zawartosc PN-C-
ziaren przechodzacych 04501[5
przez sito, % m/m ]
16,0 mm 100 metoda
11,2 mm 100 80- na
8,0 mm 100 85- 100 sucho
6,3 mm 100 |91- 100 [55-95
4,0 mm 100 |80- 100 72-94 |45-90
2,0 mm 70- 100 70-95 |50-80 |30-75
1,0 mm 100 50-80 |40-70 |30-60 |20-55
0,075 mm 50-80 |35-60 |25-50 |[20-45 [15-40
8-20 |[5-17 |4-15 |3-13 (3-11
2 |Zawartos¢ asfaltu PN-S-
wydzielo- 04001[6
nego z emulsji, % m/m|7-9° |5,5-8" |5,5-8" [5-7° |5-6,5" |] p.3.6.1
w lub
stosunku do catej p.3.6.2
mieszanki mineralno-
emulsyjnej

* Jesli podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest uszczelnienie
istniejgcego porowatego i zuzytego podtoza (istniejgcej nawierzchni) dopuszcza sie
podwyzszenie zawartosci asfaltu w mieszance o 3 % m/m.

Sktad wyprodukowanej i wbudowanej w nawierzchnie mieszanki mineralno-emulsyjnej nie
powinien odbiegac od zaprojektowanego sktadu o wartosci wieksze niz podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia mieszanki mineralno-emulsyjnej od zaprojektowanego
sktadu

Lp. |Cecha Dopuszczalne odchylenie
1 |Zawartosc¢ asfaltu +0,5%
2 | Zawartosc¢ ziaren mniejszych od 0,075 mm |£3,0%
3 | Zawartosc ziaren od 0,075 do 2,0 mm +50%
4 |Zawarto$¢ ziaren wiekszych od 2,0 mm|+7,0%
(tacznie z nadziarnem)

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Nalezy uzy¢ sprawnego technicznie zestawu sprzetu:
e - kombajn do wykonania mieszanek na zimno z rozscietaczem wyposazonym w uktad
mieszalnikdéw slimakowych lub topatkowych,
e -szczotka mechaniczna (zamiatarka),
e - zestaw oznakowania robot.



3.2. Urzadzenie do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjne;j
Wykonawca przystepujagcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki
mineralno-emulsyjnej powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania ze specjalnej maszyny
(kombajnu) samobieznej, spetniajgcej role wytwadrni i rozktadarki o zasilaniu ciggtym (rys. 6)
wyposazonej w:
e zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samochodu, ze zbiornikami: kruszywa,
emulsji, cementu (lub wapna), dodatkéw (regulatoréw) i wody,
e mieszalnik o dziataniu ciggtym, wyposazony w co najmniej dwa mieszadta o
pochylonych topatkach,
e uktadarke, o réznej szerokosci uktadania, z mozliwoscig biezgcego komputerowego
odczytu zuzycia materiatow.

Mieszalnik

" @ Nowa warstwa

« Kierunek jazdy

Rys. 6. Schemat urzadzenia do rozktadania mieszanki mineralno-emulsyjne;j

Urzadzenia dozujgce powinny podawaé¢ w odpowiednich proporcjach kruszywo,
cement (lub wapno), wode z ewentualnymi regulatorami chemicznymi i emulsje do
mieszalnika, gdzie sktadniki ulegajg wymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka mineralno-emulsyjna powinna by¢ podawana w
sposob ciaggly do ciggnionej za mieszalnikiem uktadarki rozscielajgcej mieszanke na podtozu.
Skrzynkowa uktadarka moze miec¢ rézng szeroko$é roboczg, dostosowang do potrzeb.
Szczeliny w uktadarce nalezy tak ustawié, aby mieszanka mineralno-emulsyjna (ktora posiada
konsystencje ptynnego szlamu) zostata $ciggnieta (umieszczonymi w skrzyni) listwami
gumowymi lub stalowymi zgodnie z profilem. Przy wbudowywaniu mieszanek od 0 do 8 mm i
od 0 do 11 mm konieczne jest by rozktadarka byta wyposazona w kilka listew $ciggajacych,
ktorych potozenie w ptaszczyznie pionowej jest ustawiane w zaleznosci od wymaganej
grubosci warstwy. Skrzynka rozktadarki powinna byé wyposazona w system mieszalnikow
Slimakowych, ktdre przemieszczajg mieszanine w kierunku poprzecznym i zapobiegajg jej
rozsegregowywaniu sie.

3.3. Szczotka mechaniczna

Szczotka mechaniczna jest wykorzystywana w procesie wykonywania warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej dwukrotnie:

e do oczyszczenia warstwy nawierzchni, na ktérej wykonuje sie cienka warstwe z
mieszanki,

e do usuwania luznych ziaren kruszywa (nie zwigzanych z lepiszczem) po wykonaniu
warstwy, jesli zastosowano suchy piasek tamany do posypania roztozonej warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjnej (p. 5.8).

Wskazane jest stosowanie urzadzen dwuszczotkowych. Jedna ze szczotek (zwykle
pierwsza) powinna by¢ wykonana z twardych elementdw czyszczacych i stuzyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga
powinna posiada¢ elementy czyszczgce miekkie i stuzy¢ do zamiatania, a po wykonaniu
warstwy uszorstniajgcej do usuwania niezwigzanych ziaren kruszywa.



W procesie czyszczenia nawierzchni powstaje zazwyczaj duze pylenie, co moze by¢
ucigzliwe zarowno dla operatora, jak i otoczenia. Wskazane jest wiec uzywanie szczotek
wyposazonych w urzgdzenie odpylajgce.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu

Transport emulsji powinien odbywac sie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 [8].
Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 [7].

Transport wapna powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-30020 [3].

Transport regulatoréw konsystencji i stabilnosci mieszanki moze sie odbywac¢ dowolnymi
srodkami transportu w pojemnikach producenta.

Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki atmosferyczne

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnych mozna wykonywa¢ w okresie, gdy
temperatura otoczenia nie jest nizsza od +10°C przy czym temperatura powietrza w ciggu
ostatnich 24 godzinach nie moze by¢ nizsza niz +5° C. Temperatura nawierzchni musi byé
wyzsza niz +5° C przy tendencji wzrostu temperatury. Jesli zagraza niebezpieczenstwo
przymrozkéw w ciggu 24 godzin, prace nalezy wstrzymaé. Za optymalna nalezy uwazac
temperature powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, a wiec w sezonie letnim, lecz nie
pdzniej niz do korca wrzesnia.

Nie dopuszcza sie do przystgpienia do robdt podczas opadéw atmosferycznych.

5.2. Podstawowe wymagania dotyczgce wykonania warstwy z mieszanki mineralno-
emulsyjnej

Cienkie warstwy na zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej mogg by¢ ukfadane przez
Wykonawce posiadajacego odpowiednig wiedze i doswiadczenie w ich wytwarzaniu i
wbudowywaniu.

Podtoze na ktérym ma by¢ utozona cienka warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powinno by¢ dostatecznie mocne, nos$ne i réwne i czyste.

5.3. Przygotowanie istniejacego podtoza (nawierzchni) do utozenia cienkiej warstwy z
mieszanki mineralno-emulsyjne;j

Powierzchnia istniejgcej nawierzchni powinna by¢ starannie oczyszczona z luznych ziaren i
czastek nawierzchni, zanieczyszczen obcych i pytéw. Czyszczenie powierzchni powinno
odbywac sie z uzyciem szczotki mechanicznej i moze by¢ przeprowadzone na mokro.
Bezposrednio przed utozeniem cienkiej warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej
powierzchnia podtoza moze by¢ wilgotna. Nalezy natomiast usung¢ wszelkie zastoiska wody i
katuze.

Rozwarte pekniecia i otwarte spoiny robocze powinny by¢ uszczelnione.

Wszelkie urzadzenia (wtazy, kratki, zasuwy) powinny by¢ zabezpieczone (zastoniete lub
zaklejone tasmg ochronng) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.

5.4. Wybor uziarnienia mieszanki mineralno-emulsyjnej

Nalezy wykona¢ dwie warstwy ( wyrownawczg-profilowa i Scieralng ), przy czym wybor
rodzaju mieszanki na warstwe wyrownawczg zalezy od gtebokosci nieréwnosci - przy
wiekszych nierdwnosciach nalezy stosowa¢ mieszanke od 0 do 8 mm lub od 0 do 11 mm.

5.5. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana na miejscu wbudowania w kombajnie
samobieznym spetniajgcym role wytwdrni i rozktadarki. Kruszywa o dobranym uziarnieniu
umieszcza sie w zbiorniku maszyny. Kruszywo powinno by¢ wilgotne (Srednia wilgotnosc 2%).



Z oddzielnych zbiornikow system dozujgcy podaje w ustalonych proporcjach do mieszalnika
emulsje asfaltowg, wode, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostajg doktadnie wymieszane.
5.6. Wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej
Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej mozna przystgpi¢ po spetnieniu warunkow
odpowiedniego przygotowania podfoza, wymaganego oznakowania i w sprzyjajacych
warunkach atmosferycznych.
Po ustaleniu parametrow dozowania sktadnikdow i uruchomieniu urzadzenia na poczatku
odcinka robét rozpoczyna sie wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszanki.
Z mieszalnika maszyny, mieszanka o konsystencji ciektej sptywa grawitacyjnie do skrzyni
uktadarki. Ruch postepowy maszyny z predkoscig od 3 do 4 km/h umozliwia roztozenie
mieszanki warstwg o zatozonej grubosci i szerokosci w zaleznosci od szerokosci skrzyni. W
trakcie uktadania mieszanki nie powinny wystepowacé przypadki segregacji sktadnikow
mieszanki.
Robocze spoiny podtuzne i poprzeczne, ktérych nie da sie unikngé¢, musza by¢ bardzo
starannie wykonane, aby unikngé wad w miejscu ich pofaczenia.
Przy dwuwarstwowym uktadaniu mieszanki mineralno-emulsyjnej nalezy przestrzegac, by
poszczegdlne ztgcza byly przesuniete wzgledem siebie.
Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi w ciggu kilku minut po wytworzeniu mieszanki
mineralno-emulsyjnej, przez kontakt z powierzchnig kruszywa. Kropelki wytrgconego asfaltu
taczg sie i tworzg btonke lepiszcza na kruszywie, ktéra otacza kruszywo i skleja je ze soba.
Proces rozpadu mieszanki mineralno-emulsyjnej powinien nastgpi¢ dopiero po jej
wbudowaniu. Charakteryzuje sie on wydzieleniem wody z mieszanki.
Utozong warstwe mozna oddaé do ruchu, gdy tylko mieszanka mineralno-emulsyjna ulegnie
rozpadowi (w utozonej warstwie) i nastgpi catkowite sklejenie sie ziaren mineralnych, co
nastepuje zwykle w okresie od 30 do 40 minut. Czas otwarcia jezdni do ruchu wynosi od 30
minut do 2 godzin. Petng stabilno$¢ osigga utozona warstwa po catkowitym odparowaniu
wody. Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej, wytworzonej i roztozonej na zimno, nie
wymaga zageszczenia.
W strefie skrzyzowan, odcinkéw tukéw poziomych, odcinkdw hamowania i przyspieszania,
celowe jest posypanie utozonej warstwy suchym piaskiem tamanym w ilosci od 0,5 do 1,0
kg/m?. Celowe jest tez czasowe ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw po wykonanych
warstwach do 40 km/h na okres od 1 do 3 dni (w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych).
Przed usunieciem znaku ograniczenia predkosci ruchu konieczne jest oczyszczenie jezdni z
luznych ziaren kruszywa (uzytego do posypywania) przy uzyciu szczotki mechaniczne;.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia stanu istniejgcej
nawierzchni tj.:

e sprawdzi¢ rodzaj istniejgcej nawierzchni,

e sprawdzi¢ rownosc i odksztatcenie profilu,
6.2. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy wizualnie oceniac:

e warunki pogodowe, w tym mozliwo$é wystgpienia opadu w ciggu najblizszych godzin,

e czystosc istniejgcej nawierzchni,

e jednorodno$é wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej

e oraz kontrolowac ilos¢ wbudowanej mieszanki na jednostke powierzchni, co kazde 30

ton lub co kazdy petny zatadunek zasobnika.

6.3. Badania przy odbiorze warstwy



Badania przy odbiorze warstwy obejmujg sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego - wyglad
zewnetrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsyjnej po odparowaniu wody powinien
wykazywac nastepujgce cechy:

e jednorodnos¢ powierzchni:

e po roztozeniu cienka warstwa powinna mie¢ wyglad jednolity, regularny, bez
niedokfadnosci (wylewki, strzepy), posiada¢ regularne rozmieszczenie grysu
wchodzgcego w sktad mieszanki i nie powinien wystepowac zaden wyptyw lepiszcza,

e strukture szczelng w dolnej czesci warstwy, .

e teksture szorstkg wytworzong z wystajacych ziaren kruszywa,

e mocne osadzenie ziaren gryséw w warstwie,

e szczelnie potgczenie sgsiednich paséw i poprzecznych stykéw oraz szczelng obrébke
w obrebie urzadzen obcych.

e réwnosci (warstwy Scieralnej) -rownos¢ nawierzchni przeprowadza sie za pomoca
taty pomiarowej co najmniej w dwdch losowo wybranych miejscach na hektometr
(jezeli jest to przez Zamawiajgcego wymagane) przy czym gtebokos¢ nieréwnosci nie
moze by¢ wieksza niz w pierwotnej nawierzchni (podtozu).

e szorstkosci (tekstury) warstwy Scieralnej - w przypadkach watpliwych mozna wykona¢
pomiar przy uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmniej 10 dniach od
wykonania warstwy),

e grubosci warstwy S$cieralnej - mierzy sie na drodze w trakcie wykonywania tej
warstwy. Sredni wynik z pieciu pomiaréw w miejscu wskazanym przez Inzyniera
powinien by¢ zgodny z zatozong gruboscia.

e (Srednig grubo$¢ warstwy wyréwnawczej mozina oceni¢ sie na podstawie ilosci
wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pomiaréw grubosci.).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej cienkiej warstwy z mieszanki
mineralno-emulsyjnej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

e przygotowane podtoze w zakresie usuniecia uszkodzeh nawierzchni istniejacej
(podtoza), tj. ubytkdw, wybojow, peknieé itp.,

e oczyszczone podfoze (istniejgca nawierzchnia) z luznych ziaren, czastek,
zanieczyszczen obcych, pytdw oraz zastoisk wodnych i katuzy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena ryczaitowa
Cena wykonania warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

e oznakowanie robot,

e dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

e wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej zgodnie z SST

e pomiary i badania laboratoryjne,

e odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

Cena musi zawiera¢ wszelkie koszty niezbedne do realizowania zamdwienia wynikajgce
wprost z dokumentacji projektowej jak rowniez w niej nie ujete, a bez ktérych nie mozna



wykonaé¢ zamowienia. Bedg to miedzy innymi nastepujace koszty: wszelkie roboty
przygotowawcze, porzgdkowe, wszelkie naprawy, zagospodarowanie placu budowy,
zorganizowanie i utrzymanie zaplecza budowy (np. zaopatrzenie w wode, energie
elektryczng itp.), koszty zajecia pasa drogowego, dozorowanie budowy oraz inne czynnosci
niezbedne i konieczne do kompleksowego wykonania przedmiotu zamdwienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

l. PN-B-11112 :1996

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2.PN-B-067714-42 . 1979 Kruszywo mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w
bebnie Los Angeles

3.PN-C-04501 : 1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykonywania.

4. PN-S-04001 : 1967 Metody badan mas mineralni-bitumicznych i nawierzchni i
bitumicznych.

PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

PN-8931-04: 1968 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
PN-B-32250 :1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-B-19701 : 1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i

ocena zgodnosci.

10.2. Inne dokumenty

1. Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-M-00.00.00 Wymagania Ogdlne

Ogodlne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienkie warstwy na zimno (typu ,,slurry seal"
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje.
Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.

D - 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oznakowania pionowego w trakcie remontu drogi gminnej nr40023Z na
dz. 76/4 w obrebie geodezyjnym Wotczyn.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego w postaci: tablic miejscowosci i tablic
obszaru zabudowanego miejscowosci Wofczyn.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staty znak drogowy pionowy - skfada sie z lica, tarczy z uchwytem montazowym oraz z
konstrukcji wsporcze;.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywniong krawedzig, na ktérej w sposob
trwaly umieszczone jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej
ocynkowanej ogniowo albo aluminiowej zabezpieczona przed procesami korozji powtokami
ochronnymi zapewniajgcymi jakos¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej wraz z
naniesiong trescig, wykonang technikg druku sitowego, wyklejang z transparentnych folii
ploterowych lub z folii odblaskowych.

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg,
stuzgcy do zamocowania w sposdb roztgczny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.



1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktdrego lico wykazuje wtasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspétdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukgji (stupek, stup, stupy, kratownice,
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych
dziatajgcych na konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice.

2. MATERIALY

2.1. Rury

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac 1,5
mm na 1 m dtugosci rury. Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych
przez PN-H-84023.07 [5], lub inne normy. Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w
wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajgcym. Rury powinny
by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych. Minimalna grubosé
powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 Bm. Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta i
jednorodna pod wzgledem ziarnistosci. Nie moze ona wykazywac widocznych wad jak rysy,
pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.2. Tarcza znaku

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z :

blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14] lub
PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13],

Tarcze znakéw powinny spetniaé takze nastepujgce wymagania:

e krawedzie tarczy znaku powinny byé usztywnione na catym obwodzie poprzez ich
podwadjne giecie o promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm witgcznie z naroznikami
lub przez zamocowanie odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

e powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna by¢ rédwna — bez wgieé, pofatdowan i
otwordéw montazowych. Dopuszczalna nieréwnos$¢ wynosi 1 mm/m,

e podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni  profile
montazowe powinny usztywnic¢ tarcze znaku w taki sposdb, aby wymagania podane
w tablicy 1 byly spetnione a zarazem stanowity element konstrukcyjny do montazu
do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20 %
odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

e tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji
ochronnymi powtokami chemicznymi oraz powtoka lakierniczg o grubosci min. 60 um
z proszkowych farb poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pdétmatowych w
kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywacé zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz PN-
76/C-81521 [1] w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

2.3. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowe]

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna speftnia¢ wymagania okreslone w
aprobacie techniczne;j .

Lico znaku powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniem z opisu technicznego z:

e samoprzylepnej folii odblaskowej o wifasciwosciach fotometrycznych i
kolorymetrycznych typu 1, typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczna) lub
typu 3 (folia pryzmatyczna) potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznymi dla
poszczegdlnych typdw folii,

e do nanoszenia barw innych niz biata moina stosowaé: farby transparentne do
sitodruku, zalecane przez producenta danej folii, transparentne folie ploterowe
posiadajgce aprobaty techniczne oraz w przypadku folii typu 1 wycinane ksztatty z
folii odblaskowych barwnych,



e dopuszcza sie wycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod warunkiem zabezpieczenia ich
krawedzi lakierem zalecanym przez producenta folii,
e nie dopuszcza sie stosowania folii o okresie trwatosci ponizej 7 lat

3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
e Srodkow transportowych do przewozu materiatéw,
e przewoznych zbiornikéw na wode,
e sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczyé, tak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w sposdb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot nalezy wyznaczy¢:

e lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi
pobocza umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

e wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowaé, w celu zabezpieczenia pracownikéw i
kierujgcych pojazdami na drodze.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
e odchytka od pionu, nie wiecej niz +- 1 %,
e odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz +- 2 cm,
e odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza
lub pasa awaryjnego postoju, nie wiecej niz B 5 cm, przy zachowaniu minimalnej
odlegtosci umieszczenia znaku zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdétowych warunkdéw
technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczeistwa ruchu
drogowego i warunkdéw ich umieszczania na drogach [25].
Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujgcych przez lico znaku.
5.2. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajgca
nastepujgce informacje:

e numer idate normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

e klasy istotnych wtasciwosci wyrobu,

e miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

e nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujgce producenta lub dostawce jesli
nie jest producentem,

e znak budowlany ,B”,

e numer aprobaty technicznej IBDiM,

e numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujacej.

e Oznakowania powinny by¢ wykonane w sposdb trwaty i wyrazny, czytelny z
normalnej odlegtosci widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz
30 cm? . Czytelno$é i trwato$é cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna byé



nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy wykonaé z folii
nieodblaskowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe powinny by¢é sprawdzone w zakresie

powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

e zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowg (lokalizacja,

wymiary znakéw, wysokos¢ zamocowania znakow),

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sg: szt. (sztuka), dla znakéw drogowych oraz szt. dla stupkéw do
znakéw
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena ryczaitowa
Cena wykonania oznakowania pionowego obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
e wykonanie fundamentow,
e dostarczenie i ustawienie stupkédw do znakdw,
e zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
Cena musi zawiera¢ wszelkie koszty niezbedne do realizowania zamdéwienia wynikajace
wprost z dokumentacji projektowej jak réwniez w niej nie ujete, a bez ktérych nie mozna
wykonaé zamodwienia. Bedg to miedzy innymi nastepujace koszty: wszelkie roboty
przygotowawcze, porzadkowe, wszelkie naprawy, zagospodarowanie placu budowy,
zorganizowanie i utrzymanie zaplecza budowy (np. zaopatrzenie w wode, energie
elektryczng itp.), koszty zajecia pasa drogowego, dozorowanie budowy oraz inne czynnosci
niezbedne i konieczne do kompleksowego wykonania przedmiotu zamdwienia.
10. NORMY | przepisy zwigzane
10.1. Normy
1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej
na dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci
2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
zastosowania
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powtoki na
dziatanie mgty solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie
i wykonanie
7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone - Obliczenia
statyczne i projektowanie
8. PN-EN 40-5:2004  Stupy oswietleniowe. Cze$é 5. Stupy oswietleniowe stalowe.
Wymagania.
9. PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje



11.

12.

13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.

23.
24,

PN-EN ISO
1461:2000
PN-EN 10240:2001

PN-EN
10292:2003/  Al:
2004/A1:2005(V)
PN-EN
10327:2005(V)

PN-EN 12767:2003

PN-EN 12899-
1:2005

PN-EN 12899-5
PN-EN 60529:2003
PN-EN  60598-1:
1990

PN-EN 60598-
2:2003(U)
PN-H-74200:1998
PN-EN ISO
2808:2000
PN-91/H-93010
PN-S-02205:1998

10.2 Przepisy zwigzane
25. Zatgczniki nr 1i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220,
poz. 2181)

Zatgczniki:

miejscowosci Wotczyn

ksztattu i wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie

Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie
oghiowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastycznosci
powlekane ogniowo w sposdb ciggty do obrdébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w
sposdb ciggly do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Bierne bezpieczedstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen
drogowych. Wymagania i metody badan

State, pionowe znaki drogowe - Czes¢ 1: Znaki state

State, pionowe znaki drogowe - Czes¢ 5 Badanie wstepne typu
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)
Oprawy oswietleniowe. Wymagania ogdlne i badania

Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczegétowe - Oprawy
osSwietleniowe drogowe

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

sposéb ustawienia tablic miejscowosci i tablic obszaru zabudowanego
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